
О Ц ІН К А  М Е Т О Д ІВ  В И ЗН А Ч Е Н Н Я  О П Т И М А Л Ь Н О Ї В О Л О Г О С Т І Ш И Х Т И  Д Л Я  
О Г РУ Д К У В А Н Н Я

Отримання сирих окатишів шляхом огрудкування тонкодисперсних концентратів збага­
чення залізорудних матеріалів є першим етапом виробництва підготовленої металургійної си­
ровини, якість якої визначає ефективність другого етапу виробництва цього виду згрудкованої 
сировини дом енної плавки -  зміцнювального окислювального випалювання сирих окатишів, їх  
якісні характеристики, і таким чином суттєво впливає на техніко-економічні показники роботи  
дом енної печі.

Міцність зчеплення частинок сипкого матеріалу у  вологому стані значною мірою визна­
чається величиною питомої поверхні матеріалів, що, в свою чергу, залежить від крупності ча­
стинок. Крім того, міцність зчеплення часток залежить від вологості матеріалу, який вони скла­
дають. Залежність міцності окатишів від кількості вологи має екстремальний характер. Спочат­
ку при збільшенні кількості вологи міцність зростає до певної межі, яка обумовлена дією  
капілярних сил. При подальшому збільшенні вологості, міцність окатишів знижується, а потім  
знову зростає. Другий максимум міцності пояснюється тим, що під впливом динамічних наван­
тажень надлишок вологи вичавлюється з окатиша, в результаті чого відбувається його ущ іль­
нення. Міцність окатишів у  цьому випадку обумовлена дією  сил молекулярного зчеплення.

Вважається [1, с. 75], що оптимальною вологістю є такий вміст вологи в шихті, який забез­
печує максимальний вихід з процесу огрудкування сирих окатишів заданого розміру. В той же 
час найбільш поширене уявлення щ одо оптимальної вологості пов’язане з максимальною  
міцністю сирих окатишів [2; 3, с 133]. Усунення розбіж ностей в цих підходах пропонується на 
шляху їх  поєднання, тобто визначення оптимальної вологості шихти як такої, що відповідає 
максимальному виходу сирих окатишів заданого розміру, які мають максимальну міцність.

Оптимальна вологість шихти для огрудкування може бути визначена на підставі значень 
характеристичних вологоємностей, зокрема за двома наступними формулами, запропоновани­
ми відповідно В.М . Вітюгіним зі співробітниками і Г.І. Серебряніком: W 0nT = НКВ + (НКВ -  
М ГВ) (1 -  К ) 2  [4, с. 113], де НКВ та МГВ -  відповідно найменша капілярна та максимальна 
гігроскопічна вологоємності, %; К = (НКВ -  М ГВ)/(М КВ -  НКВ) -  відносний коефіцієнт груд- 
куємості, част. од., де МКВ - максимальна капілярна вологоємність, %.; або W ^  = М КВ/2 [2].

В ідом ий також метод визначення оптимальної вологості шихти,що базується на характери­
стиках гранулометричного складу матеріалу. Так, у  межах зміни вмісту в шихті фракцій -50 
мкм (f) 20-90%  та її питомої поверхні (S) 125-300 м 2 /кг, оптимальна вологість (W ^ )  та доп у­
стимі її коливання (A W ^ ) за умов отримання достатньо міцних та пластичних окатишів опи­
суються рівняннями, % [5, с. 113]: W om = 6,055 -  0 ,0 7 2 * f + 0,055*S, при R  = 0,846; AWom = 0,33 
-  0 ,0 1 * f + 0 ,004*S + 0,092*W OпT, при R  = 0,9; де R  -  коефіцієнт кореляції.

Порівняльна оцінка двох розглянутих шляхів визначення оптимальної вологості шихти для 
огрудкування, один з яких базується на визначенні і використанні характеристичних вологоєм- 
ностей шихти, а другий -  на показниках гранулометричного складу шихти, вказує на те, що 
більш представницьким є п ідхід, в якому застосовуються водно-фізичні характеристики ма­
теріалів. Такий висновок пояснюється чутливістю характеристичних вологоємностей до особ­
ливостей конкретного матеріалу, на відміну від показників гранулометричного складу, зокрема 
до хіміко-мінералогічного складу шихти, а також форми та поверхні зерен, які також вплива­
ють на процес огрудкування і оптимальну вологість шихти.
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