HIOE TIOPH. 3BYKOBI XBHJIi, IO PO3MOBCIOKYIOTHCS Yepe3 TipChbKy MOPOJY, HECYTh 3 COOOK TIEBHY
eHeprito. Y Mipy pO3MOBCIO/KEHHS Yepe3 CepelioBUINE IHTEHCHBHICTh MydKa (KIIBKICTh €Heprii, 1o
TIEPEHOCHTRCS XBUJIEHO 3a 1 ¢, yepe3 Maiimandnk B 1 M°, MepIeHINKy SPHHIL 10 HAMPSAMY PO3IIOBCIO-
JOKEHHSI) 3MEHINYEThCS B PE3yJIbTATI MOTJIMHAHHS 10 €KCTIOHEHTI.

ITo crymeHto ociabiaeHHs IHTCHCHBHOCTI ITyYKa TaKOK MOYKHA CYJHWTH IIPO MIHJIHMBICTH MIITHOCTI
nopoau. [lonepeunuii mepeTrH pyaIHOTO Tijda 0OMEKEHHH, TOMY, BUMIPSBIIM YaCOBHU iHTEpBal Mixk
NPUXOA0M TPSMOI XBHJI 1 BITOMTOIO HAa MEX1 PO3JALTY CEPEAOBHIL 3 Pi3HOIO MILHICTIO, MOKHA TaKOXK
BU3HAYHTH IIBHIKICTh PO3MOBCIOKCHHS CEMCMIYHOT XBHI. TakuM 4MHOM, 1O celicMorpamMi MOXHa
TPbOMa HE3ISKHUMH clloco0aMy BU3HAYATH IIBUIKICTH PO3IMOBCIOKEHHSI CEMCMIYHOI XBHII, a pa-
30M 3 LIUM 1 KOHTPOJIIOBATH MILHICTh T1PCHKOi HOPOAH.

IIpoBeneHi eKCIIEPUMEHTH JTO3BOJIMIM 3’ SICYBaTH MPUHIIMIIOBY MOXKJIMBICTh BUKOPHUCTAHHS Celc-
MigHOI amapaTypu Ha 0a3i mudpoBoro ocumiorpada, 1o 3amam’ sITOBYE, JUIT BU3HAYCHHS MIITHOCTI
I[IJIMKa PYTHOTO POJOBHIIIA.

Hapani, Ha migcTaBi oTpUMaHUX AaHWUX, MOXKe OyTH po3po0IieHa METOIMKA OLIHKH ONTHMANBHOT
KUTBKOCTI 1 MiCIIETIONOXEHHS BUOYXOBUX CBEPIJIOBHH 3aJICKHO BiJl MIITHOCTI TipChKOT TIOPOIH.

BucHOBKH Ta HAMPAMOK MOJAJIBIIMX JOCHIKeHb. MeTOINKa CEHCMIYHOTO 30HIyBaHHS TipCh-
KOTO MacCHBY JIO3BOJISIE BU3HAYATH MIBHJIKICTh MOMEPEYHUX 1 TIO3/IOBXKHIX XBHIIb, TOOTO KOHTPOJIIOBA-
TH MIIHICTh IJIMKA Oe3MoCepeIHh0 MPU WOTO PO3BAHTAKEHHI 1 OI[IHIOBATH PO3MIPH PYIHOTO Ti-
sa. MiHJIMBICTh MIIIHOCTI TIPChKOT MOPOAM HAa OJUHUINO B Mekax f = 4-12 npuUBOAUTH 10 MIHIMBOCTI
IIBUJIKOCTI PO3MOBCIOKEHHS MTO3A0BXKHBOI ceificmiunoi xBuimi Ha 400 m/c.

BpaxyBanus 115070 GakTy Ja€ MOXKIIUBICTH ONITUMI3yBaTH TEXHOJIOT1I0 BUOYXOBHX pOOIT, a TAKOXK
BUMIPIOBATH MILIHICTh MMOPOJH, IO HABUCAE HaJl BUPOOJICHUM IPOCTOPOM Ta BHPOOKAMH 10 IEHHOI
MTOBEPXHI.
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La maintenance des installations dans 1'industrie miniere représente 1’une des réserves d’assurer la rentabilité maximale
des installations oblige. A I’aide de la maintenance, on cherche a augmenter 1’efficacité des installations et, comme résultat,
la diminution du prix de revient d’un produit.

Pour juger ’efficacité de la maintenance, il faut trouver au niveau d’une entreprise concrete: des informations
d’activité: heures passées, type de la maintenance appliquée (corrective, préventive....) et partic occupée pour chaque type de
maintenance. Des informations de coit s: colts de la maintenance, colts de la maintenance sous-traitée, cofits de I’outillage.
Des informations d’efficacité: disponibilité, temps d’arrét, temps utilisé justement pour la réparation, nombres de pannes. Vu
I’influence d’un grand nombre de facteurs sur la productivité de chaque élément temps de disponibilité¢ = temps de fonction-
nement + temps d’arrét; temps d’indisponibilité = temps d’indisponibilité pour la maintenance + temps d’indisponibilité pour
incapacité (due aux causes extérieures ou aux contraintes d’exploitant), son taux de fiabilité possédant généralement un
caractere aléatoire, les méthodes de traitement statistiques des données expérimentales seront utilisées.

L’accomplissement d’une telle étude demande des ressources humaines considérables ayant une formation réellement
pertinente (peut étre une coopération inter département et méme interuniversitaire sera utile).
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L’évolution humaine méne vers la création des installations industrielles de plus en plus com-
plexes, avec application dans leurs constructions des solutions qui permettent ’utilisation pratique-
ment compléte de leur capacité lors de 1’exploitation.

L’exigence d’assurer la rentabilité maximale des installations oblige les exploitants de chercher
des réserves cachées a ’aide desquelles ils peuvent résoudre le probléme en question. La maintenance
des installations dans l'industrie miniére représente 1’une des réserves. A 1’aide de la maintenance, on
cherche a augmenter 1’efficacité des installations et, comme résultat, la diminution du prix de revient
d’un produit.

Pour juger I’efficacité de l’utilisation de la maintenance au niveau des entreprises guinéennes
fonctionnelles, il faut choisir des critéres (parametres) qui peuvent étre enregistrés et a 1’aide desquels
on peut évaluer son degré de réussite.

Dans le cadre de la maintenance, il faut trouver au niveau d’une entreprise concréte :

Des informations d’activité: heures passées, type de la maintenance appliquée (corrective, préven-
tive....) et partie occupée pour chaque type de maintenance.

Des informations de colt s: colits de la maintenance, colits de la maintenance sous-traitée, colts
de outillage ... .

Des informations d’efficacité: disponibilité, temps d’arrét, temps utilisé justement pour la répara-
tion, nombres de pannes ... .

La compétitivité des entreprises fonctionnelles et la création de nouvelles constituent des vecteurs
strs de développement économique.

La production dans les entreprises industrielles est assurée par un complexe de travaux se réali-
sant successivement et simultanément. En somme, une installation industrielle est une chaine tech-
nologique qui se compose de plusieurs étapes (€léments, machines, dispositifs) s’échelonnant du début
de la production aux produits finaux a la sortie. Sa performance dépend de celle de chacun des élé-
ments de la chaine technologique.

Les insuffisances entrainant la baisse de production au niveau d’un élément en amont se réper-
cutent infailliblement sur la production des éléments suivants malgré la capacité possible de ceux-ci,
donc la production de I’entreprise sera celle de I’élément limitant.

Une étude simultanée et profonde des capacités de chaque élément de cette chaine va permettre de
trouver I’élément ou les éléments a faible capacité empéchant parfois 1’entreprise d’assurer la produc-
tion planifiée et en méme temps d’entrevoir les possibilités d’augmentation de celle-ci.

C’est dans ce cadre que le Département Génie industriel et Maintenance de 1’Institut Polytech-
nique de I’Université de Conakry a défini son axe de recherche scientifique comme suit : « Analyse et
évolution des caractéristiques de fonctionnement des entreprises guinéennes (y compris la mainte-
nance des installations industrielles) en vue de leur amélioration ».

Vu I’influence d’un grand nombre de facteurs sur la productivité de chaque élément temps de dis-
ponibilitt = temps de fonctionnement + temps d’arrét; temps d’indisponibilit¢é = temps
d’indisponibilité pour la maintenance + temps d’indisponibilité pour incapacité (due aux causes ex-
térieures ou aux contraintes d’exploitant), son taux de fiabilité possédant généralement un caractére
aléatoire, les méthodes de traitement statistiques des données expérimentales seront utilisées.

Le « macro niveau » de ’étude sera 1’analyse destinée a trouver 1’élément (ou les éléments)
problématique (a faible productivité), tandis que le « micro niveau » de 1’étude sera consacré a 1’étude
des causes qui freinent la productivité au niveau de tel ou tel élément de I’installation industrielle.

L’accomplissement d’une telle ¢tude demande des ressources humaines considérables ayant une
formation réellement pertinente (peut €tre une coopération inter département et méme interuniversi-
taire sera utile).

C’est pourquoi le département de GIM dans sa stratégie mise sur les étapes suivantes:

L’utilisation de tous les étudiants de la Licence 4 de GIM lors de leur stage de fin d’études

La formation des stagiaires en « Méthodologie de recherche »

La formation du groupe de recherche autour des étapes et des entreprises

La formation de groupes de recherche interdisciplinaire comprenant les étudiants du département
GIM et les autres départements de I’Institut Polytechnique, de la Faculté¢ des sciences (Maths
supérieurs) et du centre informatique de I’Université selon 1’étape de la recherche. En cas de nécessité
on peut appeler les étudiants des autres établissements d’enseignement supérieur (par exemple
L’ISMGB pour I’étude des entreprises de I’industrie miniére).
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La formation de Jury permanent pour ces groupes multidisciplinaires comprenant non seulement
les enseignants des institutions concernées, mais aussi les représentants des entreprises étudiées

La création au niveau du Département GIM d’un Centre de traitement statistique des données ou
pourront éventuellement travailler les meilleurs étudiants.

Le partage de responsabilité avec les entreprises par une sensibilisation a tous les niveaux et
surtout par le Département de tutelle.

Le macro niveau de I’étude se fera périodiquement par une entreprise concréte pour tenir compte
des changements dans le temps des caractéristiques de ces étapes (éléments).

Les avantages d’une telle démarche peuvent se résumer comme suit:

L’utilisation d’une ressource humaine disponible;

La formation de chercheurs;

La création d’un outil de formation continue (Centre de traitement statistique) pour les travailleurs
des entreprises ou ils pourront constamment étre en possession des résultats d’analyses scientifiques
de la situation réelle de leurs entreprises;

La coopération interuniversitaire ;

L’élévation du niveau de la formation dans le Département GIM par I’introduction dans les pro-
grammes des résultats de I’analyse (de la recherche) ;

L’¢laboration d’une politique technique a long terme au niveau d’une entreprise donnée et au
niveau du secteur industriel du pays en général auquel appartient cette entreprise ;

L’établissement d’une banque de données compléte sur la situation réelle courante des différents
secteurs de I’industrie nationale.
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TEXHOJIOT'AA ITOJTYYEHUA O®JIIOCOBAHHOI'O
OKYCKOBAHHOI'O MATEPHAJIA V1A JOMEHHOMU IIVIABKH
C IIOBBILNEHHBIM COAEP KAHUEM KEJIE3A

PazpaboTaHbl 1 MCTIBITaHBI COCTABbI IMUXT IS MOTYyYEHUS ABYX BUAOB MCXOJHBIX (METAIIN3UPOBAHHBIX M HU3KOTEM-
MEePaTYPHBIX CBHIPBIX) OKATHIIIEH, OMpe/ieNIeHbl KPYITHOCTh U KOJIMYECTBO KaykKA0T0 BHA OKATHILEH B CMECH, MAKCUMAJIbHBIE
TeMIIepaTypbl TepMOOOPAOOTKH CMECH U CPAaBHHUTEIbHBIE METAJUIYPIrHIECKHE XapaKTePUCTUKH TPaJIUINOHHBIX (arioMepar u
OKATHIIIH) ¥ pa3pabOTaHHOTO O(IFOCOBAHHOIO OKYCKOBAHHOTO JKEIE30COAEPIKAIIEro MaTeprana Ui JOMCHHOH IIaBKU C
TIOBBIIIEHHBIM COJIEPKaHUEM JKeJe3a.

W3BectHO, uTO /i 3)(PEKTHUBHON BBIIUIABKM YyI'yHa B JIOMEHHBIX Ie4Yax TPeOyeTCs OJJHOPOIHBIN
MOJTHOCTRIO ohrocoBanHbI (¢ oTHOMIeHueM CaO/SiO, paBabM 1,25-1,5 nonu. en. ans pa3indHBIX
YCIIOBUI IOMEHHOMH TNIaBKH), OKYCKOBaHHBIN (KpymHOCTHIO 10-60 MM) jkene30CcoaeprKaIiiii MaTepran
C MaKCHMaJIbHO BBICOKHMM COJIepKaHHEM jKeJie3a 1 MUHUMAIIbHBIM coJlep’KaHieM KpemHe3ema [1]. B
HACTOSIIIIEe BpPEeMSI OCHOBHBIMHM TPAJAULUOHHBIMH KEJIE€30COACPKAIIUMH [IUXTOBBIMU MaTepUaIaMu
JIOMEHHOW TUIaBKH SIBJISIOTCS OQIIFOCOBaHHBINA (OCHOBHOCTE 1,2-1,5 momu. en.) armomepat u HeodIro-
coBanHbIe WM odirocoBanHble (0ocHOBHOCTE 0,1-1,25 momm. ex.) okarbimm. Kaknmprit n3 3THX Mare-
pHaJIOB JOJDKEH 00JaaTh OMNPEASIICHHBIM KOMIUIEKCOM METAJUTYPrUYeCKHX XapaKTePUCTHK IS
obecnieuenus 3phexTHBHON pabOThl JOMEHHON TIEYH.

Kpome ormedaBmmxcsi B nUTEpaType HEMOIHOM COOTBETCTBHUH METAJUTyPTHYECKUX XapaKTepH-
CTHK TPAIUIIMOHHBIX U Pa3pabOTaHHBIX BUIOB OKYCKOBAHHBIX HEO(IFOCOBAHHBIX U OQIIFOCOBAHHBIX
JKEJIe30CO/IEpIKAIIUX MATEPUAIIOB IS JIOMCHHOH TUTaBKH [2-8], 00IIMM HEIOCTATKOM JJIsSi BCEX BHJIOB
SIBIISIETCSI OTHOCHUTEIIEHO HHU3KOE Co/iep KaHue B HUX OOIIEro jKene3a, KOTOPOe HANpsSMYIO BIHSIET Ha
YAETHHYIO TPON3BOAUTEIHHOCT IOMEHHBIX TIEUeH.
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