
Выводы и направление дальнейших исследований. В связи с 
вышесказанным делаем выводы, что надежность и долговечность фу 
геровок зависит от правильного подбора материалов и их толщины, и 
также обоснованных узлов креплений. 

В дальнейшем при проектировании и эксплуатации фугеровок 
бункеров и силосов ГОКов рекомендуем использовать рекомендации 
разработанные институтом «Кривбасспроект». 

Список литературы 

1. Указания но проектированию противоизносных сгальных фугеровок 
бункеров рудоподготовительных предприятий. -JL: ЛенПСП 1962. 

2. Рекомендации по повышению долговечности железобетонных и сталь 
ных строительных конструкций фабрик обогашения, агломерации и окомкова 
ния железной руды РСН-185-70. -К.:, 1970. 

3. Временные указания по проекгированию и устройству защиты вну| 
ренних поверхностей бункеров металлургических и угольных предприятий 
РСН 269-74. 

4. Руководство по расчету и проектированию железобетонных спальных и 
комбинированных бункеров. -М.:, 1983. 

5. Износостойкая защита консгрукций: Справочник. -К.:, Из-во 
"Бущнельник". 1986. 

6. Защитные покрытия и футеровки в строительстве. -К.:, Из-во 
"Ьушвельник". 1976. 

7. Ягофаров X.1Y1. Гибкие бункера. 1980. 
8. В.З. Забиров, В.А. Мяч, Н.Н. Афонин А. с. (19) SU (11) 1740581 AI 

15.06.92, Бюл. №22, МИНИ "Механобрчермет". 
9. Научно-технический отчет по Х\Д 1707 Определение степени износи 

параболических бункеров обогатительной фабрики №2 Полтавского ГОКи 
Харьковский Прометройниипроект (ХПС НИП), 1982. 

УДК 624.24.05 

А.А. ХРУЦКИЙ, Криворожский технический университет 

БУРОВОЙ ИНСТРУМЕНТ С ПОВЫШЕННОЙ ЭФФЕКТИВНО 
СТЬЮ ВЫНОСА ШЛАМА 

Приведены результаты сравнительных испытаний экспериментальных и 
серийно выпускаемых штыревых коронок для бурения скважин погружными 
пневмоударниками. 

Button bits with increasing efficiency of lift drill chips. Got results of compart 
tive tests of experemental and serially let out button bits for drilling chinks immer 
sion pneumatic shock-workers are resulted. 
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Проблема и ее связь с научными и практическими задачами. 
Применение высоко эффективного бурового инструмента на горноруд-
ных предприятиях являегся важным условием снижения себестоимо-
сти и повышения качества добытых полезных ископаемых. 

Один из важных элементов технологического процесса бурения -
очистка скважины. Несвоевременное удаление бурового шлама из при-
забойной зоны приводит к снижению скорости бурения и повышенно-
му износу инструмента, что напрямую влияет на качество буримой 
скважины и соответственно приводит ухудшению качества дробления 
отбитой породы. 

Количество водо-воздушной смеси, поступающей на забой сква-
жины для удаления бурового шлама определяется параметрами по-
гружного пневмоударника и не может быть изменено без нарушения 
режима его работы. 

Один из путей улучшения удаления продуктов разрушения из 
призабойной зоны скважины не изменяя расход водо-воздушной смеси 
состоит в выборе оптимальных геометрических параметров корпуса 
штыревой коронки. 

Анализ публикаций. Были проведены аналитические и экспери-
ментальные исследования [1, 2] по определению влияния гсомегрии 
штыревой коронки на процесс очистки скважины. Увеличение эффек-
тивности очистки призабойного пространства возможно при повыше-
нии скорости и снижении завихренности потока отработанного; сжато-
го воздуха в призабойной зоне за счет выбора геометрических пара-
метров рабочей части корпуса коронки. 

На основе установленных зависимостей между эффективностью 
выноса шлама и геометрическими параметрами штыревой коронки, а 
так же используя существующие методики расчета и проектирования 
породоразрушающей части коронок, была разработана методика про-
ектирования штыревых коронок для бурения скважин погружными 
пневмоударниками [3]. 

С помощью разработанной методики была спроектировани шты-
ревая коронка для бурения скважин диаметром 110 мм погружными 
пневмоударниками с баянстным креплением бурового инструмента и 
осевым выхлопом отработанного воздуха (например Г1-110) в породах 
крепостью 10-16 по шкале проф. Протодьяконова. 

Постановка задачи. Для проверки эффективности принятых ре-
шений были проведены сравнительные испытания двух штыревых ко-
ронок: экспериментальная коронка (рис. 1) и серийно выпускаемая ко-
ронка (рис. 2). Обе коронки были изготовлены по одинаковой техноло-
гии с применением одинаковых материалов. 

Изложение материала и результаты. Технические характери-
стики коронок приведены в табл. 1. 
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